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1. Перед установкой и эксплуатацией пользователь должен полностью и внимательно прочитать руководство по эксплуатации.

2. Установку и эксплуатацию данного изделия должен выполнять только надлежащим образом обученный персонал. Во время установки необходимо отключить все электропитание и не допускать работы под напряжением.
3. Соблюдайте и выполняйте все указания, отмеченные знаком [image: image4.wmf] в противном случае возможны телесные повреждения.

4. Для обеспечения безупречной работы и безопасности запрещается использовать удлинительный кабель с несколькими розетками для подключения питания. 
5.
При подключении шнуров питания к источникам питания необходимо убедиться, что напряжение питания соответствует номинальному напряжению ±20%, указанному на заводской табличке двигателя.

6.
Не работайте под прямыми солнечными лучами, на открытом воздухе и при температуре в помещении выше 45°C или ниже 5°C.

7.
Избегайте работы вблизи нагревателя в зоне росы или при влажности ниже 30% или выше 95%.

8.
Не работайте в местах с большим количеством пыли, коррозийных веществ или летучих газов.

9.
Избегайте воздействия на шнур питания тяжелых предметов или чрезмерных усилий, а также перегибания.

10.
Заземляющий провод шнура питания должен быть подключен к системному заземлению производственного предприятия с помощью проводников и клемм соответствующего размера. Это соединение должно быть закреплено на постоянной основе.

11.
Все подвижные части должны быть предотвращены от воздействия с помощью предусмотренных деталей.

12.
При первом включении швейной машины включите ее на низкой скорости и проверьте правильность направления вращения.

13.
Выключите питание перед выполнением следующих операций：

a) Подключение или отключение любых разъемов на блоке управления или двигателе.

b) Вдевание нитки в иглу.

c) Поднимать головку машины.

d) Ремонт или любая механическая регулировка.

e) Работа машины на холостом ходу.

14.
Ремонт и техническое обслуживание высокого уровня должны выполняться только техниками-электронщиками, имеющими соответствующую подготовку.

15.
Все запасные части для ремонта должны быть предоставлены или одобрены производителем.

16.
Не используйте никакие предметы или силу для удара или тарана изделия.

Гарантийный срок

Гарантийный срок данного
1 Дисплеи кнопок и инструкции по эксплуатации
1.1 1.1 Описание кнопок
	Название
	Кнопка
	Обозначение

	Функция Редактирование параметров
	[image: image5.png]



	Если щелкнуть, можно войти или выйти из интерфейса настройки параметров пользователя.

	Проверка и сохранение параметров настроек
	[image: image6.png]



	Для проверки и сохранения содержимого выбранных параметров: после выбора параметра нажмите эту клавишу для проверки и изменения операции, после изменения значения параметра нажмите эту клавишу для выхода и сохранения параметра.

	Клавиша вверх
	[image: image7.png]



	Если нажать, увеличивается параметр / увеличивается скорость.

При длительном нажатии - непрерывное увеличение параметра / непрерывное увеличение скорости.

	Клавиша вниз
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	Если нажать, уменьшается параметр / снижается скорость.

При длительном нажатии - непрерывное уменьшение параметра / непрерывное уменьшение скорости.

	Установка обрезки
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	Если нажать, установить используемую или отмененную функцию обрезки.

При длительном нажатии - быстрый вход в интерфейс значений параметров счетчика элементов P41.

	Выбор положения остановки иглы
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	Если щелкнуть, то положение остановки иглы после переключения режима шитья (положение вверх / положение вниз)

	Настройка медленного старта
	[image: image11.png]



	Если щелкнуть, установить используемый или отмененный медленный запуск функции настройки.


1.2 Вспомогательные функции
1.2.1 Войдите в интерфейс элемента дополнительных параметров
Нажмите и удерживайте кнопку [image: image12.png]


 для загрузки и входа в интерфейс расширенных параметров.
1.2.2 Сброс настроек системы
Нажмите и удерживайте кнопку [image: image13.png]


 и для загрузки, входа в интерфейс параметров P44, а затем нажмите [image: image14.png]


 для перехода к основному интерфейсу, указывая, что заводские настройки восстановлены.
1.2.3 Функция сохранения заводского значения параметра
В интерфейсе значений параметров нажмите и удерживайте кнопку [image: image15.png]


 в течение 3 секунд, чтобы сохранить текущий параметр в качестве заводского значения по умолчанию, при этом на экране появится надпись «SAVE».
2 Параметры пользователя
	No.
	Параметр
	Диапазон
	По умолчанию .
	Описание

	P01
	Максимальная скорость шитья (об/мин)
	100-5000
	3700
	Максимальная скорость швейной машины

	P02
	Установка кривой ускорения (%)
	10-100
	80
	Установка наклона ускорения

Чем больше значение наклона, тем выше скорость; чем меньше значение наклона, тем ниже скорость.

	P03
	Положение иглы верх\низ
	UP/DN
	DN
	UP: Игла останавливается в верхнем положении  

DN: игла останавливается в нижнем положении

	P07
	Скорость плавного пуска (об/мин)
	200-1500
	400
	

	P08
	Кол-во стежков для плавного пуска
	1-9
	2
	

	P14
	Выбор функции медленного старта
	ON/OFF
	OFF
	

	P15
	Режим шитья
	0-4
	2
	0: половина стежка

1: один стежок

2: непрерывный полустежок

3: непрерывный один стежок

4: обратная закрепка при остановке или паузе машины

	P21
	Положение педали для ускорения
	30-1000
	520
	

	P22
	Положение педали для остановки
	30-1000
	420
	

	P24
	Положение педали для обрезки нити
	30-1000
	130
	

	P27-N6
	Выбор автоматического подсчета
	0-50
	1
	0: Счетчик обрезки элементов P41 не считает автоматически.

1-50: Время обрезки счетчика

	P27-N12
	Выбор интерфейса счетчика дисплея загрузки
	0-1
	0
	0: OFF
1: ON

	P27-N13
	Выбор режима работы счетчика обрезки нити
	0-1
	0
	0: Аддитивный счетчик шитья 

1: Субтрактивный счетчик шитья

	P29
	Прочность ограничителя обрезки нити
	1-45
	32
	

	P38
	Выбор функции автоматической обрезки нити
	ON/OFF
	ON
	

	P41
	Дисплей счетчика
	0-9999
	0
	Отображение количества готовых швейных изделий. Длительное нажатие кнопки «-» позволяет очистить счетчик

	P42-N01
	Номер версии системы управления
	
	
	

	P42-N02
	Номер версии панели
	
	
	

	P42-N03
	Скорость
	
	
	

	P42-N04
	Педаль AD
	
	
	

	P42-N05
	Механический угол (в верхнем положении)
	
	
	

	P42-N06
	Механический угол (в нижнем положении)
	
	
	

	P42-N07
	Напряжение шин AD
	
	
	

	P43
	Направление вращения двигателя
	CCW/CW
	CCW
	CW: по часовой стрелке

CCW: против часовой стрелки

	P44
	Сила торможения во время остановки
	1-45
	30
	

	P46
	Остановка двигателя с обратным углом после обрезки
	ON/OFF
	OFF
	

	P47
	Регулировка обратного угла при остановке двигателя после обрезки
	50-200
	160
	После обрезки нити начните с верхнего положения иглы и отрегулируйте угол подъема иглы в обратном порядке.

	P48
	Минимальная скорость (скорость позиционирования) (об/мин)
	100-500
	210
	Настройте минимальную скорость

	P49
	Скорость обрезки нити (об/мин)
	100-500
	300
	Регулировка скорости двигателя во время цикла обрезки нити

	P54
	Время выполнения операции обрезки нити (мс)
	10-990
	200
	

	P56
	Включение питания и установка положения иглы
	0-2
	0
	0: Всегда не находить верхнее положение иглы

1: Всегда находит положение иглы вверх

2: Если двигатель не находится в верхнем положении иглы, он найдет верхнее положение иглы

	P58
	Регулировка положения иглы вверху
	0-2399
	1950
	При регулировке положения вверх игла будет останавливаться при уменьшении значения, игла будет задерживаться при увеличении значения.

	P59
	Регулировка положения иглы в нижнем положении
	0-2399
	750
	Регулировка положения вниз, игла остановится при уменьшении значения, игла остановится при увеличении значения.

	P60
	Скорость тестирования (об/мин )
	100-3700
	3500
	Настройка скорости тестирования.

	P61
	Испытание A
	ON/OFF
	OFF
	Непрерывное тестирование.

	P62
	Испытание В
	ON/OFF
	OFF
	Запускайте и останавливайте тестирование с помощью всех функций.

	P63
	Испытание С
	ON/OFF
	OFF
	Запуск и остановка тестирования без выполнения всех функций.

	P64
	Время выполнения теста
	1-250
	30
	

	P65
	Время остановки испытания
	1-250
	10
	

	P66
	Выбор выключателя защиты машины
	0-1
	1
	0：Отключить

1：Тестирование нулевого сигнала

	P70
	Тип
	1-45
	
	

	P72
	Регулировка положения иглы вверху
	0-2399
	
	Настройте положение иглы вверх, отображаемое значение будет меняться в зависимости от положения маховика, нажмите кнопку «S», чтобы сохранить текущее положение (значение) как положение иглы вверх.

	P73
	Регулировка положения нижней иглы
	0-2399
	
	Отрегулируйте положение иглы вниз, отображаемое значение будет меняться в зависимости от положения маховика, нажмите кнопку «S», чтобы сохранить текущее положение (значение) как положение иглы вниз.

	P80
	Угол зацепления при обрезке
	5-359
	18
	

	P82
	Угол втягивания при обрезке
	5-359
	172
	

	P83
	Сила остановки после обрезки
	10-100
	20
	

	P86
	Расстояние между позициями иглы вверх и вниз
	100-1400
	1200
	Угол расстояния позиционирования вверх и вниз (1 градус на каждые 4 значения)

	P88
	Расстояние остановки
	10-100
	40
	

	P89
	Регулировка перенапряжения переменного тока
	500-1023
	880
	

	P92
	Коррекция электрического угла двигателя
	
	160
	При чтении начального угла энкодера были установлены заводские значения по умолчанию, пожалуйста, не изменяйте их (значение параметра не может быть изменено вручную, произвольное изменение приведет к аномальному или повреждению блока управления и двигателя).

	P110
	Время обратного хода устройства обрезки нити (мс)
	60-990
	60
	Убедитесь, что устройство для обрезки нити вернулось в исходное положение

	P119
	Выбор сигнала тревоги для защиты соленоида от перегрузки по току
	0-1
	1
	0: нет тревоги, выключите выход

1: тревога и остановка


Примечание: начальное значение параметров приведено только для справки, а фактическое значение параметров зависит от реального объекта.
3 Список кодов ошибок
	Код ошибки
	Проблема
	Решение

	E01
	Повышенное напряжение
	Отключите питание системы и проверьте, правильно ли подано напряжение питания. (Или не превышает ли оно указанное номинальное напряжение).

	E02
	Низковольтное напряжение
	Отключите питание системы и проверьте, правильно ли подано напряжение питания. (Или не ниже ли оно указанного номинального напряжения).

	E03
	Ненормальная связь между главным процессором и процессором драйвера
	Выключите питание и проверьте, подключен ли разъем к панели управления и состояние кабеля.

	E05
	Неправильное подключение блока управления скоростью
	Пожалуйста, отключите питание и проверьте, подключен ли разъем к регулятору скорости и состояние кабеля.

	E07
	Ненормальное вращение двигателя главного вала
	Поверните маховик, чтобы проверить, заблокирован ли двигатель шпинделя. Проверьте, подключены ли кабель энкодера двигателя и кабель питания двигателя к разъему. Проверьте, в норме ли напряжение питания и не слишком ли высока скорость шитья.

	E10
	Защита соленоида от перегрузки по току
	Отключите питание системы, проверьте разъем соленоида (электромагнитного клапана) или соленоид (электромагнитный клапан), сломан он или нет.

	E09
E11
	Ошибка сигнала позиционирования
	Выключите машину, проверьте, нет ли плохого соединения энкодера или слишком слабого контакта. Исправьте это и включите. Если ошибки сохраняются, замените блок управления и обратитесь в сервисную службу.

	E14
	Ошибка сигнала энкодера.
	Отключите питание системы, проверьте разъем энкодера двигателя, если он ослаблен или отвалился, восстановите нормальное состояние, затем перезапустите систему.

	E15
	Ошибка перегрузки двигателя главного вала по току
	Выключите питание, а затем снова включите его.

	E17
	Ошибка опрокидывания головы
	Пожалуйста, поднимите головку машины и снова включите питание. Проверьте, не поврежден ли переключатель опускания головки.

	E20
	Ненормальное вращение двигателя главного вала при вводе в эксплуатацию
	Выключите питание и проверьте, подключены ли кабель энкодера двигателя и кабель питания двигателя к разъему.


4 Схема порта
[image: image16.emf]
1 Кнопка штопки: 1 (сигнал), 4 (DGND)
2. Электромагнит для обрезки нити: 2 (DGND), 5 (+32 В)
3. Светодиодная лампа: 3 (DGND), 6 (+5V)
